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THERMOCODE SERIE 2

BEDIENERANWEISUNGEN
TEILELISTE
SCHALTPLANE
EINZELHEITEN ZUR INSTALLATION

Diese Anweisungen gelten fur folgende Modelle:

Thermocode 53S
Thermocode 53M
Thermocode 53L
Thermocode 107S
Thermocode 107M
Thermocode 107L

Entwurf und Herstellung durch:

OPEN DATE Kennzeichnungssysteme GmbH
Gewerbegebiet ,,Mittlere Stammig 4*

D - 97292 Uttingen
Deutschland
TEL:- +49 (0) 9369 / 9824-0
FAX:- +49 (0) 9369 / 9824-24
Website: www.opendate.de

E-Mail: info@opendate.de
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EU-KONFORMITATSERKLARUNG

Hiermit erklaren wir, dass die folgende Maschine den grundlegenden Gesundheits- und
Sicherheitsbestimmungen der Maschinenrichtlinie 89/392/EEC, 91/368/EEC und 93/44/EEC, in GroRbritannien
durch die Vorschriften Uber die Lieferung von Maschinen (Sicherheit) aus 1992, entspricht.

Maschinenbeschreibung: Thermotransferdrucker. Modell:........cooviiiii
Typ: Thermocode Series 2 Seriennummer:...........cocoeieiiiinn,
Hergestellt durch: Open Date Equipment Limited.

Units 8 & 9

Denvale Trade Park,
Morden Road,
Mitcham,
Surrey. CR4 4DG
England
Telefon: 0208 655 4999

Diese Maschine wurde gemaf der folgenden, umgesetzten, harmonisierten europaischen Normen hergestelit.
EN292: Teile 1 und 2, 1991. Maschinensicherheit — Grundlegende Konzepte, generelle Designprinzipien.

EN294: 1992. Maschinensicherheit — Sicherheitsabstande zur Verhinderung, dass obere Extremitaten in die
Gefahrenzonen gelangen.

EN60204: Teil 1, 1993. Maschinensicherheit — Elektrische Maschinenausristung — Spezifikation fir allgemeine
Anforderungen.

EN50081: Teil 2, 1993. Elektromagnetische Vertraglichkeit — Generische Emissionsnorm.
EN50082: Teil 2, 1995. Elektromagnetische Vertraglichkeit — Generische Emissionsnorm.
EN61000: Teil 3 — 2, 1995. Obertonemissionen.

EN61000: Teil 3 — 3, 1995. Spannungsschwankungen.

FCC Teil 15, Geleitete & abgestrahlte Emissionen, Klasse A.

Darlber hinaus wurde diese Maschine gemal der Britischen Norm BS5304: 1988, Maschinensicherheit,
entworfen und hergestellt.

Eine Akte zur technischen Konstruktion dieser Maschine befindet sich an der oben angegeben Adresse.

Name: K.F. Wingfield. Position: General Manager
Von der Open Date Equipment Limited ernannter Verantwortlicher.

Diese Konformitatserklarung entspricht Vorschrift 22 der Vorschriften Gber die Lieferung von
Maschinen (Sicherheit), 1992.
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WICHTIGE SICHERHEITSHINWEISE

Lesen Sie diese Anweisungen sorgfaltig durch. Beachten Sie alle Warnungen und Hinweise auf dem
Produkt.

Trennen Sie immer den Drucker und die Netzleitung vom Netzteil, bevor Sie Reinigungs- oder
Wartungsarbeiten am Produkt durchfiihren.

Betreiben Sie den Drucker nur mit dem mitgelieferten Montagerahmen. Bei ordnungsgemafer Installation
sollte der Abstand zwischen Drucker und Druckbasis normalerweise 3 mm betragen.

Betreiben Sie das Produkt nicht in der Nahe von Wasser. Verschitten Sie keine Flissigkeiten auf dem
Produkt.

Stellen Sie dieses Produkt nicht auf instabile Unterlagen wie Stander, Tische oder Maschinen. Es kann
herunterfallen und zur Verletzung des Bedieners oder Beschadigung des Produkts fiihren.

Fihren Sie niemals Gegenstande durch Offnungen in das Produkt ein, da es hierdurch zu Kontakt mit
gefahrlichen Spannungspunkten oder Kurzschlussteilen kommen kann, der zu einem Brand oder
Stromschlag fuhren kénnen.

Dieses Produkt sollte nur an die auf dem Aufkleber auf der Unterseite des Druckernetzteils angegebene
Stromquelle angeschlossen werden.

Achten Sie darauf, dass das Verbindungskabel zwischen Drucker und Netzteil mit den mitgelieferten
Schrauben fest verbunden ist. Andernfalls besteht keine ordnungsgemafe Erdung der Maschine.

Verwenden Sie nur die mit dem Produkt gelieferte Netzleitung. Das mitgelieferte Kabel ist dreiadrig, wobei
eine Ader als Erdungsader dient. Diese muss Verbindung zu einem geeigneten Erdungspunkt der
Stromversorgung haben. Dies ist ein Sicherheitsmerkmal. Bei Unklarheiten Uber den Anschluss der
Netzleitung wenden Sie sich bitte an den Hersteller oder Handler, bei dem Sie das Produkt erworben
haben.

Legen Sie keine Gegensténde auf der Netzleitung ab. Stellen Sie das Produkt so auf, dass niemand auf
die Netzleitung treten kann.

Wird ein Verlangerungskabel mit diesem Produkt verwendet, achten Sie darauf, dass die
Gesamtampereleistung aller mit dem Verlangerungskabel angeschlossenen Gerate die Ampereleistung
des Verlangerungskabels nicht bersteigt. Achten Sie weiterhin darauf, dass die Gesamtleistung den
Sicherungsnennstrom nicht Ubersteigt.

Warten Sie dieses Produkt nicht selbst, da Sie sich durch das Offnen oder Entfernen von
Schutzeinrichtungen der Gefahr von Stromspannungen, schweren Verbrennungen und anderen Risiken
aussetzen. Uberlassen Sie alle Wartungsarbeiten dem Fachpersonal.

Versuchen Sie nicht, dieses Produkt in Bereichen zu verwenden, in denen explosive Gase oder
Substanzen vorhanden sind.

Trennen Sie das Produkt immer von der Stromversorgung, wenn einer der folgenden Bedingungen
gegeben ist, und melden Sie diese einem Service-Techniker:

Die Netzleitung ist beschadigt oder durchgescheuert.

Die Anschlusskabel des Druckers sind in irgendeiner Form beschadigt.

Flussigkeit ist in das Produkt eingedrungen oder es ist mit Wasser in Kontakt gekommen.

Das Produkt funktioniert nicht ordnungsgemaf, obwohl die Gebrauchsanweisung befolgt wurde.

cooow

Nehmen Sie Einstellungen nur an den Bedienelementen vor, die in diesen Anweisungen beschrieben
werden. Falsche Einstellungen kénnten zu dauerhaften Beschadigungen fuhren, die von qualifizierten
Technikern zur Wiederherstellung des Produkts behoben werden missen.
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EINLEITUNG

In diesem Bedienerhandbuch wird beschrieben, wie ein Thermocode Serie 2-Drucker grundlegend betrieben und
gewartet wird. Die mdglichen mechanischen Einstellungen am Drucker sind minimal. Die einzigen, normalerweise
durchzufihrenden Einstellungen sind die Aufstellung des Druckers in einer ebenen Ausrichtung und die
Einrichtung des erforderlichen Abstands zwischen Drucker und Gummitragerplatte innerhalb des Rahmens. Der
Drucker wurde so konstruiert, dass er automatisch mit eigener Software funktioniert und anschlieRend vom
Bediener mit Hilfe des Mini-Terminal-Displays oder einem separaten Rechner programmiert werden kann.

SYSTEMUBERSICHT

Die folgenden Bauteile werden bereits betriebsbereit geliefert.
A. 1 Thermocode Series 2-Drucker, komplett mit Kassette. (Siehe REF 767010 & 767011)

B. 1 Netzteil. (Siehe REF 767014)

C. 1 Netzleitung zum Netzteil- Lange 1,5 m.

D. 1 Thermotransfer-Abrollband fiir bestelltes Druckermodell. (Washarzqualitat)

E. 1 Bedienerhandbuch.

F. 1 Druckkopf-Reinigungskit. (Spray, ggf. Isopropanol, sowie Packung Wischtlicher).

G. 1 Software auf Windows-Basis. (Codesoft Premier-Paket von Open Date)

OPTIONALES ZUBEHOR

H. Standard- oder Spezial-Montagerahmen. (Standardrahmen, siehe REF 767015-019
J. Termode, Druckerverwaltungssoftware.

TECHNISCHE ANGABEN ZUM DRUCKER

Maximaler Druckbereich. (Siehe REF 767010 & 767011

Druckkopfauflésung — 12 Punkte/mm oder 300 Punkte/Zoll.

3,5 MB Speicher zum Speichern von Fonts, Grafiken und individuelle entworfenen Formaten.

Uni- oder bidirektionaler Druck.

Druckdesigns werden zusammen mit allen Parametern gespeichert, so dass ein schneller Zugriff flir den
Druck méglich ist.

Automatische Aktualisierung des Druckerspeichers beim Bearbeiten von Formaten.

Betrieb bei 110 oder 220/240 V, 50/60 Hz.

Echtzeit-/Datumsdruck mit gegebenenfalls festgelegtem Offset.

Sequentieller Nummerierungs- und Strichcodedruck.

Alle Texte, Grafiken, Linien und Kastchen kdnnen in allen vier Ausrichtungen gedruckt werden. (0°, 90°, 180°
und 270°)

moom>

AETOM

TECHNISCHE DATEN GUMMITRAGERPLATTE

Harte: “40 — 50 Shore A” Silikongummi. (Farbe Mittelblau)
Dicke: 4,75 mm Silikongummi, auf 4,75 mm dicker Aluminiumplatte verklebt.
Ebenheit: Lieferung mit Grundflachenfinish, -0,03 mm bis +0,03 mm wie Heizgeratespezifikation.
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INSTALLATIONSVORGANG

1. Installieren Sie den Thermocode Series 2-Drucker im Montagerahmen und stellen Sie sicher, dass die
Ausrichtung fur die Anwendung und der Abstand zwischen Drucker und Gummitragerplatte korrekt ist.

2. Schlief3en Sie den Drucker und das Netzteil mit der Netzleitung an. Das Kabel wurde speziell
konstruiert, so dass ein nicht verkehrt herum eingesteckt werden kann. Stellen Sie sicher, dass die
Stecker vollstandig in den Buchsen stecken, bevor Sie die Halteschrauben festziehen.

3. Fir jede Installation muss ein automatische Drucksignal von der Muttermaschine gegeben sein,
normalerweise ist dies ein (spannungsfreies) Relais oder ein 24 V Impulsausgangssignal.

Lesen Sie bitte auch die folgenden Seiten:
Seite 31 fur eine Darstellung des Netzteilschaltplans (bei abgenommener Abdeckung)
Seite 32 fur die Drucksignalanschlisse.
Seite 32 fir Relaisanschlisse.
HINWEIS! Das Drucksignal kann gegebenenfalls bei der Installation verzégert werden. Im Supervisor-
Menu auf dem Display des Mini-Terminals findet sich ein Verzogerungsmeni (Delay Menu), in

dem der Bediener die Verzdgerungszeit fur das Drucksignal verandern kann. (Bereich 0 bis 999
ms)

Thermocode Series 2 - Steuerungsrelais

Im Netzteil des Thermocode Series 2 befinden sich drei Relais, die Steuerungssignale zur Muttermaschine
senden kénnen. Jedes Relais verfugt Uber drei Anschlusse: Normally Open (normalerweise offen),
Normally Closed (normalerweise geschlossen) und Common (Allgemein). Die Relais haben eine
Héchstleistung von 240 V, 7 A. Uber die Software des Mini-Terminals kann der mit der Installation befasste
Techniker jedes dieser Relais gegebenenfalls konfigurieren.

Relais 3 (2 Optionen)

Option 1 (Nur Fehler)
Das Relais wird aktiviert, wenn die internen Sensoren des Druckers einen Fehler bzw.
Fehlerzustand feststellen. Typische Beispiels hierfiir sind, wenn die Kassette herausgenommen
wurde oder das Thermalband gebrochen ist.

Option 2 (Fehler & Bereit), Standardeinstellung der Software
Das Relais wird aktiviert wie bei Option 1, jedoch auch, wenn Druckbilder erzeugt werden usw.

Das Relais sollte angeschlossen sein, um die Muttermaschine zu sperren, falls ein Druckerfehler auftritt.

Relais 2 (3 Optionen)

Option 1 (Low Foil), Standardeinstellung der Software
Das Relais wird aktiviert, wenn die Menge des Thermalbandes in Metern eine
vorprogrammierten Wert erreicht, was dem Bediener als ,Low Foil“ (Folienende) in der
Statuszeile des Displays des Mini-Terminals angezeigt wird.

Option 2 (Bereit)
Das Relais wird aktiviert, wenn Druckbilder erzeugt werden usw. (wenn der Drucker offline ist).

Option 3 (Maschine starten)
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Das Relais wird nach jedem Druckzyklus aktiviert und schickt nach jedem Druck, oder wenn die
Kassette herausgenommen wurde, ein Ausldser-/Sperrsignal an die Muttermaschine.

Relais 1 (3 Optionen)

Option 1 (Sequenz), Standardeinstellung der Software
Das Relais wird nach jedem Druckzyklus aktiviert und schickt nach jedem Druck ein Ausldser-
/Sperrsignal an die Muttermaschine.

Option 2 (Bereit)
Das Relais wird aktiviert, wenn Druckbilder erzeugt werden usw. (wenn der Drucker offline ist)

Option 3 (Maschine stoppen)
Das Relais wird nach jedem Druckzyklus aktiviert und schickt nach jedem Druck, oder wenn die
Kassette herausgenommen wurde, ein Ausléser-/Sperrsignal an die Muttermaschine.
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Standardgewahrleistung — Thermocode Series 2-Drucker

Far Thermotransferdrucker von Open Date besteht eine zwolf (12) monatige Ricksendegewahrleistung (nach
unserem Ermessen), von der folgende Teile ausgenommen sind:

1. Thermodruckkopf.
2. Gummi-Drucktragerplatte.
3. Kassettenantrieb und Bremsriemen.

Gewahrleistunq fir Druckkopf

Fir den Druckkopf besteht eine Gewahrleistung Gber dreif3ig (30) Kilometer oder max. sechs (6) Monate, soweit
das von Open Date gelieferte vollbreite Thermotransferband verwendet wird. Sollte der Druckkopf wahrend
dieser Zeit ausfallen, wird die verbleibende Gewahrleistungsfrist fir den Ersatzdruckkopf Ubernommen.

Lesen Sie bitte auch die technischen Daten zum Thermoband auf der nachsten Seite, wahlen Sie lhr
Druckermodell und tberpriifen Sie, ob die korrekte Breite des Thermotransferbandes verwendet wird.

Die Gewahrleistung fur den Druckkopf erlischt unter folgenden Bedingungen:

Offensichtliche mechanische Beschadigung durch Missbrauch.

Ubermaniger Verschlei an Druckkopfecken durch Verwendung eines zu schmalen Bandes.
Die Spy Chip-Platine wurde entfernt oder in irgendeiner Form beschadigt.

Die Reinigungsanweisungen wurden nicht befolgt

Die Installations- und Wartungsarbeiten wurden nicht korrekt ausgefiihrt.

Die Maschine druckt auf einem nicht von Open Date stammenden Thermodrucktrager.

oakwN~

Fir den Drucktrager besteht keine Gewahrleistung, da er als Verbrauchsgut gilt.
Wir behalten uns das Recht vor, Bauteile in Rechnung zu stellen, die wahrend der Gewahrleistungsfrist

ausgetauscht wurden, wenn im nachhinein festgestellt wird, dass sie auf Grund einer der oben angefihrten
Umstande beschadigt wurden.

Druckkopf-Spy Chip

Es handelt sich hierbei um einen kleinen Mikrochip in der Druckkopfbaugruppe, der wahrend des
Zusammenbaus und der Tests programmiert wird, und der folgende Informationen enthalt:

Widerstandswert des Druckkopfs. (Ohm)
Breite des Druckkopfs. (Punkte)
Seriennummer des Druckkopfs.
Datenzeilen des Druckkopfs.
Programmiertes Werksdatum.

Winkel des Druckkopfs.

ok wn =

Wahrend des Anlaufens des Druckers greift die Software auf den Spy Chip zu, ermittelt dabei die Breite des
Druckkopfs und stellt automatisch den Widerstandswert fiir die korrekten Druckbrennberechnungen ein. Beim
Drucken wird auf den Spy Chip geschrieben, so dass automatisch die wahrend der Lebensdauer des
Druckkopfs erreichte Drucklange festgehalten wird.

Alle Druckkopfeinstellungen kdnnen jederzeit durch Zugriff Gber das Service-Ment am Mini-Terminal-Display
abgerufen werden.
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THERMOCODE SERIE 2 (53 Druckerabmessungen)
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THERMOCODE SERIES 2 TECHNISCHE DATEN THERMOBAND

Drucker A (Breite) B (max.) C Kern
53S 55 65 254 Karton
53M 55 80 25.4 Karton
53L 55 80 25.4 Karton
107S 110 65 25.4 Karton

107M 110 80 25.4 Karton
107L 110 80 25.4 Karton

Aulen mit Silikonbeschichtung

Innen mit Wachs-/Harzpigmentierung

Keine Fuhrungs- oder Endbereiche an Folie erforderlich.

Open Date Equipment bietet Thermotransferbander in verschiedenen Grade, Groflten und
Farben an; wenden Sie sich hierzu bitte an unser Verkaufsbiro und geben das Modell lhres
Druckers an. Alle Bander konnen auf Wunsch bereits am nachsten Tag geliefert werden.
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THERMOCODE SERIES 2 BANDEINFADELUNGSDIAGRAMM
(Modelle 53S und 107S)

EINLEGEN EINES NEUEN BANDES

Innenpigmentierung

Abrallspule Aufrollspule Kartonkern

| _Sicherstellen, dass Zugwalze
korrekt auf Antriebswalze
am mechan. Anschlag anliegt.

I Zugwalze (sauber)

T Antriebswalze (sauber)

— Feststange 1 (sauber)

\I\ B VWalze 3 (sauber) \
27, T Feststange 4 (sauber) e eeliey

Walze 2 (Sauber)‘“-.‘ L

Feststange 3 (sauber) Feststange 2 (sauber)

! I
- - '

N

. Verbrauchtes Band & Kartonkern von Aufrollspule nehmen und korrekt entsorgen.
. Leeren Kartonkern von Abrollspule nehmen und auf Aufrollspule stecken.
. Die folgenden Walzen und Stangen reinigen und Reststoffe entfernen (Isopropanol verwenden):

Zugwalze 1
Antriebswalze, Gummi 1
Feststangen 4

Walzen 3

. Neue Folienrolle aufstecken, dabei sicherstellen, dass Abnahmerichtung korrekt ist.

. Folie einfadeln (siehe Diagramm oben), mit Klebeband auf leerem Kartonkern auf Aufrollspule fixieren.
. Zugwalze an Antriebswalze anstellen.

. Einige Umdrehungen an Antriebswalze drehen, so dass Folie korrekt nachlauft und gespannt wird.
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THERMOCODE SERIES 2 BANDEINFADELUNGSDIAGRAMM
(Modelle 53M, 53L, 107M und 107L)

EINLEGEN EINES NEUEN BANDES

Walze ?}(sauber) Innenpigmentierung Kartonkemn
/ /

Feststange 4 Abrallspule Aufrollspule / ’

(sauber)

Sicherstellen, dass Zugwalze
|~ korrekt auf Antriebswalze
am mechan. Anschlag anliegt.

— Jugwalze (sauber)

~— Antriebswalze (sauber)

Feststange 1 (sauber)

\ YWalze 1 (sauber)

Feststange 2 (sauber)
Feststange 3 (sauber) Walze 2 [sauber)

1. Verbrauchtes Band & Kartonkern von Aufrollspule nehmen und korrekt entsorgen.
2. Leeren Kartonkern von Abrollspule nehmen und auf Aufrollspule stecken.
3. Die folgenden Walzen und Stangen reinigen und Reststoffe entfernen (Isopropanol verwenden):
Zugwalze 1
Antriebswalze, Gummi 1
Feststangen 4
Walzen 3
4. Neue Folienrolle aufstecken, dabei sicherstellen, dass Abnahmerichtung korrekt ist.
5. Folie einfadeln (siehe Diagramm oben), mit Klebeband auf leerem Kartonkern auf Aufrollspule fixieren.
6. Zugwalze an Antriebswalze anstellen.
7. Einige Umdrehungen an Antriebswalze drehen, so dass Folie korrekt nachlauft und gespannt wird.
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SYSTEMSTARTSEQUENZ

Wird der Drucker zum erstenmal eingeschaltet, l&uft eine vorgegebene Ereignisfolge ab:

1. Nach dem Einschalten erscheint der folgende Bildschirm, der zeigt, dass die Startsequenz
eingeleitet wurde, und der die eingestellte Kommunikations-Baudrate angibt.

Open Date

Ladeversuch

115200

Baudrate FUrTest Taste driicken

1|2 4 |5

ABC|(DEF|GHI|[JKL|MNO
6| 7/8]9|0

PQR|STU|VWX Y Z £ 8 #

DIR S

2. Nach einigen Sekunden bewegt die Maschine den Druckkopf in Langsrichtung, um die

maximale Drucklange festzustellen, und wahlt anschliefend automatisch die Druckergrofie.Der
Bildschirm unten zeigt, wie der Druckkopf die Lange misst.

THERMOCODE 53 Druckerbreite
1-[S]Parken

2 [F]IDokument1

3 Format auswahlen

v

E ¢V 4
123

ABC|(DEF|GHI|J

6
POR[STU|VWX

7
DI

O=h
=

«Q|zON
[e]

<
N
]
e

t
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Cursorsymbol \

3. Nachdem Messen der Maschinenlange wird automatisch die Héhe des Drucktragergummis
ermittelt. Diese Messdaten werden von der Software verwendet, um den Drucker fur die
korrekte Hohe tiber dem Drucktragergummi einzurichten. Der Bildschirm unten zeigt den
Zustand nach Beendigung der Startsequenz, u.a. das tatsachliche Modell der Maschine und
das druckbereite Format.

\ THERMOCODE 53S Druckermodel

> [F]Auf Zeile drucken Statuszeile
Aktuelles

Format 2 [F]Dokument1

3 Format auswahlen

E €V

112

ABC|(DEF| GHI

6718

POR|STU|V

DIt

>
v

Ol=
=

e O|zen
[}

>
<
N
m
£

1

F] Statuszeile
Diese Zeile auf dem Display zeigt den aktuellen Status des Druckers an. Falls Fehler aufgetreten sind,
zeigt das Display ,error* (Fehler) und entweder durch Dricken der Eingabetaste, wenn der Cursor

neben dem Fehler steht, oder durch Dricken der ,1“ auf dem Ziffernblock werden alle Fehler
aufgelistet.

[FIDocument1

Diese Zeile auf dem Display zeigt das aktuelle druckbereite Formatbild, bei dem der Benutzer durch
Drucken der ,2“ auf dem Ziffernblock alle designrelevanten Funktionen bearbeiten kénnte.

Hinweis!

Auf alle Menuoptionen kdnnen Sie wie folgt zugreifen:

1. Bewegen Sie den Cursor neben die gewlinschte Funktion und driicken Sie “Enter”.
2. Driicken Sie einfach die jeweilige Zahl neben der gewtinschten Funktion.

Auf der folgenden Seite finden Sie eine umfassende Beschreibung der Tasten auf dem Mini-
Terminal-Display.



Seite Nr. 16

30. Januar 2001

Bedieneranweisungen (Ausgabe 1.0)

“Thermocode Series 2”

uaJenipg wnz

‘ug)si Joje buejuy wnz J0sin) uap Bamag

Bungieyos

-UI3y puUN —$J0IS) "MZ U[SSYISAA SEep Igneji]

J1SV1 14IHS

uaJenip3 wnz

"ua)
-sI7 Jaj|e 8pug wnz Josiny usp 1Bameg

"uagelsyong pun uisw
-WNN UBYDSIMZ Ujasyoa\\ Sep 1gnel]

J1SV1 IHOSIHINNNYHA TV

‘Uynjebine uayolaziap

-UOS aIp UspJom 8)se| Jasalp usyonig wiag

‘puls Jnjejse] Jap jne Yol
alp ‘UBYo18ZI8apuUoS UOA uabnjuig sep ignej]

ATX LHISNI

usbuniapuy UoA uiayoleds wnz

‘lyemsny Jap Bunbielseg
31SV1 Y3LINT
(usiuigy) oL 88z Nz =0
(usiuizi) goleznz=¢
(usiur 6) gelleznz =g ———

(usiur 9) leleznz =y
(usiuri ¢) gelezNz=9
(usiugy) GollezNz=g
(usiuz) yejeznz=1
(usiur 6) geolezznz=¢
(usiur 9) zejeznz=¢

(uswur ¢) L8jl|ez nz=

us|1ez usp nz usbuudg sep 1gnejg

NIgv.LSHONE ANN NITHVZ

us|qeLiep Jap gjeylauul
us|yez pun usgesyong 1yoso
AdX 31373d

X M NL1LS|HOd
ONW|IXFr|IHD|430(08YV
%d i _.,m.mr... _\i..L....L!,.‘ i

uayeysa

Nz [yez ‘aqeisyong uajyemab
usp wn uapJlam Ponipab
sjewJyaw gnw ayse] aig

‘uaq

-eJsyong Inj A8y JIYS "LaIADE
uagelsyong pun ujgyez uspiam
us|qelieA UOA UaqlaIyos wieg

‘Pundnusiy
uapuayoaidsiua wnz paliqg
uagelsyong pun usjyez

NUS\ WNZ 3oninz
AdM 3dvOS3

"usuol)
-Yunjwa)sAg asepue 1bnjeIsag

‘usJanIpg wiaq
SJyo8J yoeu Josing usp jpemag
T1134d J31HO3Y

uagQ Yoeu Josiny usp Jpemag

pundnusiy usls
-Uyoeu wnz Josing usp bamag
N39O HOWN T134d

us}
-Un yoeu Josiny usp 16emag

plundnusiy uals
-Uyoeu wnz Josiny uap 1bamag
N3LNN HOWN TI13dd

"usuol
-unjwa)sAg asepue 1bieisag

‘usJanIpg Wisq
SJyoaJ yoeu Josing uap jJpameg
1134d 3IMNIT




Seite Nr. 17

30. Januar 2001

Bedieneranweisungen (Ausgabe 1.0)

“Thermocode Series 2”

3dniqg Ny 431N3

Jajomssed
L yonig1se)

1oBJUOY
Josiniadng

uolew.oju|
80IAIeS

usjyem jewlo

NOITOONMNOOOD

jew.o- sa|lanpy [4]
snieisuaulyoe [S] <1
XXXX FA0O0OWH3IHL

3oNniQg 1S31
ap-ajepuado@sajes
9€-0066 / 69€60 Xed
9¢-0066 / 69¢60 ‘ISL
Hqwo 8yeq uado
6L¢¥85S0000 - SdOnig vr NI3N
Live IS ¢ Jsyam
£G0000-70'¢ : UOISIBA ‘usyoolglajun pim yonig
8¥:9¢:Cl 000¢/80/60 ONNLHOV
€13avl < AIpjE Sje} > vr NI3N
¢13avl US3oNnJp Y31N3 ¢ Jsyam
L73gvi¢e pun uagabule pomssed ‘usyoolglaun plim yonig
usjyem | vINHOS d01vd3dOo ONNLHOV
vr NI3IN
¢, Jajem
‘usyoolglaun plim yonig
Y3ILNJ pun uagabuig < AIDje s||e} > ONNLHOV
(yoypusun=0) < 000000 >| | US3ONJp Y31N3
[yezuexonig pun uagabule pomssed
| 13dv1-1ewlo d01lvd3dOo ~Joun wayoledg g
L |yezueyoniq +
ulepuy ¢
Y3LN3 pun usgabuig S Al e uiepue Jojoweled g
66 - 0 yoleseg <0'G0 > | | USHINIP §31N3 19SIO SWOH <|
AEEV :J9S}JO SWOoH pun Cwnwmc_w Homssed 1739V 1:1ewlo
1739V 1:}ewlo d01vd3d0

(HOLVvH3dO :I [9A97) TYNINYILANVH AV1dSIa SNLV1S




Seite Nr. 18

30. Januar 2001

Bedieneranweisungen (Ausgabe 1.0)

“Thermocode Series 2”

¥3LNT pun usgabuig
< /9G¥EZL >
JaqUWINNIOT P14
(1) 1713gv1 1ewlod

aHn
rg-y40
[ JaquinNjoée
171389V Xel

3dnig Ny ¥31N3

3dNIa 1S31

< AIpMe s||ej >
us4onJp Y31N3
pun usgabuls Liomssed

d01vd3d0o

wb.wambcwao@ww_mw

9¢-0066 / 6960 :Xed

92-0066 / 69€60 8L
Hqwo sjeq uadQ

61¢¥850000 : ®%9NIQ

66 - 0 yavleg < 0°S0 >

< AIPje sje} >

: vr NI3aN
B|lyez ¢ .ENN -JS1ON ¢, Jayam
> S Yle - B ‘usyoo.glaun pJim yonig Jojlomssed 6
———enaEieh 8¥'9€:ZL  000Z/80/60 ONALH oY el 8
171349V ‘jewlo Ly S C
Josinledng 9
€13av < AIMe s||e} > VI NI3N cozm%ﬂwwc_ g
¢laavi uaxonJIp 31N ¢ leyem —_— mptow 4
L138v 1o BT MEGEDI VOSSE:) ‘usy20.gIajuN pJim 3onIQ 12104 Mw.__ohv_,q Eu“ m
e
e FORVEREO ONNLHOV sniejsusuiyoe [S] <1
XXXX JAOO0ONHIHL
¥31N3 pun usqebuig < AIe sjie} >
(yonpusUN=p) < 000000 > — us3onJp ¥ILNI s v oo >>z_m_z
|yezuexonig pun usgabule Jomssed . ¢ Ja
‘Jewlo d01vd3d0o usyo0.guaun piim 3oniqg
L138avil = SN
< AIpje sjje} >
uaMonIp YIINI
pun uagabuls pyomssed

dIHHNH1LHOIHOS “ragjun wisyoleds g

ezueyonig v

Y3LN3 pun usgebuig Loy 8

4

(ww)  :3@SHO dWOoH
L13gv-ewlo

us4onJp 431N
pun uagabuls pyomssed

d01vd3d0

ulepue Jajsweled
}OSO BWOH <|
1 13dv1-1ewlo

(J2JyniyoIY9S 1z 19A97) SLYVHIMOTd IHVMLIOS AV1dSIA SNLVLS




Seite Nr. 19

30. Januar 2001

Bedieneranweisungen (Ausgabe 1.0)

“Thermocode Series 2”

6l S)sS

< AIDje S|le} >

Jolyez ¢ us)onIp ¥3IN3

AXa| ¢ pun usgabule pomssed

1739V Slewlod HIYHNALHOIHOS
Y31N3 pun usgebuig aH
< /19G¥E2L > "g-yo "Jojun uleyoleds
JaqWINN1OT P14 JOqWINN1IO ¢ |yezueqoniq ¥

(1) 1713gv1 1ewlod L73gv1 xeL ——  ulepuy ¢

ttopue Jojsweled g
19SHO SWoH <|

Y3LNT pun ueqebuig L 138vT-ewiod
Aeﬁwgom orzw_mﬂo_mmm usayoleds Jny YILNI < AIME S|} > |
_‘._m_m_<.._.ﬁm§0n_ ww < 0°0+ > 'Sod A uayonJIp ¥Y31N3J vr . NIaN
: ww < 0°0+ > 'Sod X pun uagabule Jomssed ¢ 19)Iam
1138V ewlo SETRSIE( UES eI LA ST
Y31LN3 pun usgabulg ONNLHOV
abuey ge-0¢ <0c> _
yenspionig
AR UOMSOd A /X +/+ G ispomssed 6
ybleH |199d ¥ onigisel 8
Y3LN3 pun usgebuig yenponiq € oeloy  /
<00t> V<4 <00v> 9V Jiszuualg ¢ Josinedng 9
[00£-0G] yezuusig "Myosabyoniq <| uonewlo| G
1134V 1-1ewlo 31N pun usgabuig L13gvl-1slsweled NVINBS ¥
yoleiag 00 - 0 < 001 > usjyem jewio4 ¢
(08s/ww) "myasabyoniq bewio4 sojlenpiy [4] 2
1134V 1-1ewo snjejsuauiyoel [S] <1
XXXX FJAOO0ONE3IHL

(43LSITN € 19A97)TVYNINYILANVH AV1dSIA SNLVLS



Seite Nr. 20

30. Januar 2001

Bedieneranweisungen (Ausgabe 1.0)

“Thermocode Series 2”

ulsyoleds Jnj YI1INT
9z [uImydoy| Wwuwi< 000 >Bnzyoniusijo-
000¢/80/9¢ ‘ugsuiaquyi Www< 0000 > :sneonig
0002/.0/60  bBel‘poid ¥3A0ON3
¥.026 "IN usueg
Ge SEETI
v PSR c%ﬁﬂ%ﬁw@w_ﬁw_%m%-oo
NILvaddoxMonya <00 > SOMZION
MHYIMZL3AN
ulayoleds Jny Y31NT

ug < | > apassey
Ww <¢8'Le > "yoinpulay

J113SSVH

ww< Q> :)eds
w < QL0 > :Bunuiepp
w < 00G > :ebue

d31LINVEVANTITT10S

uleyoleds Jnj Y31N3

JOVINI

<N> (N/A) :ujebaidg
Www < Q' L- > [18sHO ‘Wi

NIONNTTILSNIF

<00°20> puejsgexoniqg
<> :Bunyyory
<V > :uonisoduels

ANW/aa

< 0L/8Z >z bel

l<+> <¢€0/8¢ > | bel
}I8zJaWwos

(43LSIAN € 19reT) TYNINYILANVH AV1dSIA SNLVLS

Jopoouy  §
snyig yonia 2
——leMz}eN 9
Jo)aweledusiio4 ¢
anosse
. ommcw“ m galeq doypyoniq ¥
d
__DD__D__Q—WC_M <l c.Jw_@mw._._mm_.”N“ahm M
uajeq Jayoniqg EEmn_ -
JDINY3S
Jsyomssed 6
< AIpjE S|e) > onigissel 8
uayonJp ¥31N3 Joejuoy 4
pun uagabule yomssed Josinedng 9
H3LSIAN uotewol g
9INBS ¥
us|yem jewio4 ¢
useyo1eds Jnj ¥ILNT vr NIEN e SR L g
e T , 1e1susulyoey [S] <1
<9%:60:0¢> SS'NN:HH ¢ 18jiam XXX IA0DONNIHL
<0002/80/S0> AA/WW/QA ‘usydoJqguaiun plim 3onig
ANLva pun 1137 ONNLHOV




Seite Nr. 21

30. Januar 2001

Bedieneranweisungen (Ausgabe 1.0)

“Thermocode Series 2”

< 9G6y€Zl > |yezuexyoniqg
< 9G¥EZL > lujleIsyony
< A > pusjnejuoH
LI9|yeZ JIs|yez

Jayiem uny Y31N3
<Z> 98yoiblyez|

< | > Buyosjyez

| Lie|yez uslyez

Jsliem Jn) Y31N3

< A > U3|INN ald
< 8L9SYEZL > U LelS
Lis|yez ualyez

€i9|yez

¢id|yez

LISUEZ~
L13av1 eyez

< AIPE S|[e} >
usonJp 431N
pun usgabuls pomssed

d31SIaN

— J9lyez ¢

< AIE s||e} >
uS4onJp ¥31N4

SVCTREY)
1738V ‘ewlod

pun uagabuls Jomssed
HIHHNALHOIHOS

Y3 LN3 pun usgabuig
< J9StEZL >
JaquinNloT :ple4
(1) 173gv1 jewlod

QHI
vg-"40

1BQWINN}OT ¢
REEAECT]

Y3 LN3 pun usgabuig

"""J9un uiayoladg

[yezuexonig ¥
uispuy €

ttopue Jojsweled g
19S1JO BWOH <|
L13gv1-1ewlod

Udleisg 00 - 0G5 < 00} >
(o8sww) -myosabxonig

L 13dv1-jewuod

Yolaieg oﬂcw _oﬂ_o_.mmm usayoleds uny Y31NI < AIPfE S[[Ef >
:m_.m_<.._.EE o ww < 00+ > 'So0d A uaxonJp ¥Y31NJ
: ww < 0'0+ > 'Sod X pun uagabule omssed
Y3LN3 pun usgabulg 138V O S3L51EW
abuey Ge-0z <0Z>
Henponig _
L713gv11ewso
uomsod A /X -/+ G
BioH |98
d3LN3 pun usgabulg j_m_v_u_”_ém m
<00%> V48 <00t> gav Jezuueig 7
[00£-06] Wezuuaug —-myosebyoniq <|
e e Y31N3 pun usgabuig L 13av:e)eweled

vr NIaN
¢ 1o)om
‘uUayd0.gJaiun paIm 3onig
ONNL1HOV
Jajomssed 6
Jonigisel 8
JoEUOY  /
Josinedng 9
uonewlou| G
INBS ¥
usjyem jewsod ¢
4

Fewiod ssjjlenpy [4]
snjeisusuiyoel [s] <1
XXXX JA0ODO0OWH3IHL

(43OVNVI ¥ 19A87) TYNINYILANVH AV1dSIA SNLVLS




Seite Nr. 22

30. Januar 2001

Bedieneranweisungen (Ausgabe 1.0)

“Thermocode Series 2”

< 9G6y€Zl > |yezuexyoniqg
< 9G¥EZL > lujleIsyony
< A > pusjnejuoH
LI9|yeZ JIs|yez

Jayiem uny Y31N3
<Z> 98yoiblyez|

< | > Buyosjyez

| Lie|yez uslyez

Jsliem Jn) Y31N3

< A > U3|INN ald
< 8L9SYEZL > U LelS
Lis|yez ualyez

€i9|yez

¢id|yez

LISUEZ~
L13av1 eyez

< AIPE S|[e} >
usonJp 431N
pun usgabuls pomssed

d31SIaN

— J9lyez ¢

< AIE s||e} >
uS4onJp ¥31N4

SVCTREY)
1738V ‘ewlod

pun uagabuls Jomssed
HIHHNALHOIHOS

Y3 LN3 pun usgabuig
< J9StEZL >
JaquinNloT :ple4
(1) 173gv1 jewlod

QHI
vg-"40

1BQWINN}OT ¢
REEAECT]

Y3 LN3 pun usgabuig

"""J9un uiayoladg

[yezuexonig ¥
uispuy €

ttopue Jojsweled g
19S1JO BWOH <|
L13gv1-1ewlod

Udleisg 00 - 0G5 < 00} >
(o8sww) -myosabxonig

L 13dv1-jewuod

Yolaieg oﬂcw _oﬂ_o_.mmm usayoleds uny Y31NI < AIPfE S[[Ef >
:m_.m_<.._.EE o ww < 00+ > 'So0d A uaxonJp ¥Y31NJ
: ww < 0'0+ > 'Sod X pun uagabule omssed
Y3LN3 pun usgabulg 138V O S3L51EW
abuey Ge-0z <0Z>
Henponig _
L713gv11ewso
uomsod A /X -/+ G
BioH |98
d3LN3 pun usgabulg j_m_v_u_”_ém m
<00%> V48 <00t> gav Jezuueig 7
[00£-06] Wezuuaug —-myosebyoniq <|
e e Y31N3 pun usgabuig L 13av:e)eweled

vr NIaN
¢ 1o)om
‘uUayd0.gJaiun paIm 3onig
ONNL1HOV
Jajomssed 6
Jonigisel 8
JoEUOY  /
Josinedng 9
uonewlou| G
INBS ¥
usjyem jewsod ¢
4

Fewiod ssjjlenpy [4]
snjeisusuiyoel [s] <1
XXXX JA0ODO0OWH3IHL

(43OVNVI ¥ 19A87) TYNINYILANVH AV1dSIA SNLVLS




Seite Nr. 23

30. Januar 2001

Bedieneranweisungen (Ausgabe 1.0)

“Thermocode Series 2”

uiaydlads Jny Y3 1IN
SW<Q0+> Hqiyu|
Sw<QQ}> :"Bozianyoniq
“113LSNIT AV13d

Byaq < | >: g1y

‘uleMuUaIod < | > : 19y
HqIyup < | >0 L°I9Y

ONNTIIALSNIFSIVIIS

(3OINY3S :G [9AT7)TVNINYILANVH AV1dSIA SNLVLS

S/WW<0'00> ubleH |98d uiayoleds Jny ¥3INJ uiayoleds 4y H¥3IINI
Ww<QG > NBIpuIMyoseD) AA/NN/aA (ya1puaun=0)
<0Z> JJenponiqg <|> wneq dA} <000000> :|yezuexoniqg
HALANVHYJANNYD ‘lI9¥sutepunis WN1va ‘yolads THYZNVYMONYHA
— |yezueyonigq ¢
winjeq ¥
Jojaweled alopuy ¢
_ jlszuualg ¢
198O <1
wiayolads Jny Y3 1N3 uiayolads Jany ¥31INJ uabunja}sulapun.s
<002> V<-9 Wwi<0'000> "HO dWOH
<00¢> <V Www<(Q'000> : "She }on.g
Jsutepunis 113ZNNIHG Jsutepuni 135440
L——1sulspunic)
sAejeq
sie|oy
ayoeids
JOING3S

— ANMm<

pun uagabuls pomssed

< AIDjE S|le) >
uaxonJp ¥IINJ

JOING3S

jouedsg
ouelje|
asleouel
yosinaQg
ysibug <
ayoeudg

~ANMm W0

vr

‘Usyo0.gJaiun paIm 3oniq

NIaN
¢, 1811am

ONNLHOV

Jauomssed
3onuq 1sa1
10BJUOY
——Josinedng
uoIBuwLIOU|
90INIBS
usjyem jewJo
Jewuod saj[@anpy []
snjejsusaulyoe [s] <|
XXXX 3AO0O0NWHIHL

NN OMNOOO®D




Seite Nr. 24

30. Januar 2001

Bedieneranweisungen (Ausgabe 1.0)

“Thermocode Series 2”

GGGS ‘JOINE3S S
14744%4 HADOVYNVN ¢
€eee HALSIAN €

2222 "¥HN4LHOIHOS ¢

LLLL "OLVvH3adO <|
uablaz |aAsjluomssed

ulsyoleds Jn Y31N3
<A> AR
<|> JonaT
ualalAIP|e Homssed

———— uablez ¢
LUBISIAOY ¢
Wasyoap <
“T13LSNIFLIOMSSYd

< AIpfe sje} >
us3onJp 431N
pun uagabule Jyomssed

HIHIINNVEOOHd

vr

NI3N
¢ 1ajlom

‘Usayo0olgJiajun paim Yoniqg

ONNLHOV

Ia1loMssed

<
<

ujasyoeam JIomssed

> :MaN

> PO
<l> °eAa7

(4FYIINNVEOO0HJ L [9A87)TVNINYILANVH AV1dSIa SNLVLS

3onuq 1sal
10 JUOY

Josiniadng
uoljewloju|

90IAI8S

usjyem jeuwo
jewlod sajlenpy [d]

snjeisuaulyoe [s] <1
XXXX IA0ODOONWHIHL

NOITOONMNOOD




“Thermocode Series 2” Bedieneranweisungen (Ausgabe 1.0) 30. Januar 2001 Seite Nr. 25

FORMAT AUSWAHLEN

THERMOCODE XXXX
1> [S] Machinenstatus
[F] AktuellesFormat
Format wahlen—,
Service
Information
Supervisor
Kontact
Test Druck
Passworter

Nummer 3 driicken

OCOoOO~NO A WN

ACHTUNG
o [Rechten Pfeil driicken Druck wird unterbrochen,
weiter ?
NEIN JA

OPERATOR
Passwort eingeben und
ENTER dricken
< falls aktiv >

Passwort eingeben

FORMAT wahlen
=LABEL1
LABEL2
LABEL3

Format anwahlen

FORMAT wahlen
=LABEL1
5 Enter driicken LABEL2

LABEL3
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TEXT FELD ANDERN

THERMOCODE XXXX
1> [S] Machinenstatus
[F] AktuellesFormat—
Format wahlen
Service
Information
Supervisor
Kontact
Test Druck
Passworter

Nummer 2 driicken

O©CoO~NOONPAWN

ACHTUNG
Druck wird unterbrochen,
weiter ?
NEIN JA

2 | Rechten Pfeil driicken

Format:LABEL1
1> Home Offset
2 Parameter andern
3 Andern
4  Druckanzahl

Speichern unter. .|

Nummer 3 driicken

SCHICHTFUHRER
Passwort eingeben und
ENTER driicken
< falls aktiv >

Format: LABEL1
1= Texte
2 Zahler

Passwort eingeben

Nummer 1 driicken

Text: LABELA1
=LotNumber ——
i Ch.:-B.:
MHD

Feld auswahlen

Format: LABEL1 (1)
Feld: LotNumber
< 1234567 >

Eingeben und ENTER

Eingeben und Enter

Text: LABEL1
=LotNumber
Ch.:-B.:
MHD

Escape 3x drlicken
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DRUCKANZAHL EINGEBEN

THERMOCODE XXXX
1> [S] Machinenstatus
[F] AktuellesFormat—
Format wahlen
Service
Information
Supervisor
Kontact
Test Druck
Passworter

Nummer 2 driicken

O©CoOoO~NOO O~ WN

ACHTUNG
Druck wird unterbrochen,
weiter ?
NEIN JA

2 | Rechten Pfeil driicken

Format:LABEL1

1> Home Offset

2 Parameter andern

3 Andern

4 Druckanzahl
Speichern unter..

Nummer 4 driicken

OPERATOR
Passwort eingeben und
ENTER dricken
< falls aktiv >

4 | Passwort eingeben

Zahler: Zahler1

Start nr. < 12345678 >

Pre Nullen: <Y >
ENTER fir weiter

5 | Neue Druckanzahl

DRUCKANZAHL speich.

- Druckanzahl: <000000>
6 Enter dricken (0=unendlich)

ENTER fir Speichern

Format:LABEL1

1> Home Offset

2 Parameter andern
3 Andern

4  Druckanzahl

5 Speichern unter...

Escape drlicken
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HOME OFFSET EINGEBEN

THERMOCODE XXXX
1> [S] Machinenstatus
[F] Aktuelles Format
Format wahlen
Service
Information
Supervisor
Kontact
Test Druck
Passworter

Nummer 2 on driicken

OCOoO~NO RN WN

ACHTUNG
Druck wird unterbrochen,
weiter ?
NEIN JA

2 | Rechten Pfeil driicken

Format:LABEL1

1> Home Offset

2 Parameter andern

3 Andern

4 Druckanzahl
Speichern unter...

3 | Nummer 1 anwéahlen

OPERATOR
Passwort eingeben und
ENTER dricken
< falls aktiv >

4 | Passwort eingeben

Format:LABEL1

Home Offset:  (mm)

< 05.0> Bereich 0 -99
Eingeben und ENTER

5| Bereich eingeben

Format:LABEL1

Home Offset:  (mm)
<16.5> Range 0 -99
Edit and press ENTER

6 Enter dricken

Format:LABEL1

1> Home Offset

2 Parameter andern

3 Andern

4 Druckanzahl
Speichern unter...

Escape drlicken
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TEST DRUCK AUSFUHREN

THERMOCODE XXXX
1> [S] Machinenstatus
[F] Aktuelles Format
Format wahlen
Service
Information
Supervisor
Kontact
Test Druck—
Passworter

Nummer 8 driicken

OCOoOO~NO A WN

TEST DRUCK

2 | ENTER dricken ENTER driicken fiir

Druck

MERKE

Wenn die ENTER Taste gehalten wird, fuhrt der Drucker eine Druck-
wiederholung durch
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DRUCKKOPFDATEN ABRUFEN

THERMOCODE XXXX
1> [S] Machinenstatus
[F] Aktuelles Format
Format wahlen
Service
Information
Supervisor
Kontact
Test Druck
Passworter

Nummer 5 driicken

OCOoO~NO A WN

ACHTUNG
I Druck wird unterbrochen,
2 | Rechten Pfeil driicken weiter 2
NEIN JA
Druckerdatum Druckerzeit
Software Version

09/08/2000  12:36:48 /
Version : 2.04-000053"]
Meter: 2471

Drucke : 000058<1219

Insert driicken

Druckkopf Laufmeter

Ausgefuhrte Druckzyklen
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THERMOCODE SERIES 2 (Netzteil, Abmessungsdetails)
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THERMOCODE SERIES 2 (Netzteil (LED-Details)

LED FUR SCHRITTMOTOR 40 V¥ STROMVERS:

LED FUR 5V STROMVERS. DRUCKER

LED FUR 5V STROMVERSORGUNG

LED FUR 9V DRUCKERDISPLAY

[

24w PH |IP [ =

Qo0

PH OPF 5IG

—

LED FUR DRUCKEINGANGSSIGNAL

LED FUR 24 V DRUCKKOPFBETRIEB

LED FUR 24 V STROMVERS. DRUCKKOPF
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LUFTGERAUSCHEMISSIONEN.

Es wurden umfangreiche Tests durchgefuhrt, bei denen der Thermocode in einen Standard-
Druckerrahmen und auf einem typischen Aufkleberapplikator montiert wurde. Die Messungen wurden im Abstand
von 1,6 m Uber dem Boden und in ca. 1 m Perimeterentfernung vom Drucker durchgefiihrt.

Das bei den Tests verwendete Messgerat war ein digitaler Schallpegelmesser, Typ d-1405E von Lucas
CEL. Vor den Tests wurde das Gerat kalibriert und mit einem Windschutz aus Schaumstoff versehen.
Die nachfolgend angegebenen Gerauschpegel entsprechen den permanenten ,,A-gewichteten” Schalldruckpegeln
in Dezibel ,dB(A)“.

DRUCKERSTATUS GERAUSCHPEGEL —
DEZIBEL (dB)

Warten auf Drucksignal 0
Fortlaufender Druck 66
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FEHLERSUCHE

Bandindizierung unzureichend (Uberlappende Ausdrucke)

F. Passt der Kartonkern nicht richtig auf Aufrollspule oder fehlit er?

A. Korrekten Kartonkern einpassen, sicherstellen, dass er richtig auf den Federclips steckt.

F. Ist die Folie nicht richtig am Kartonkern befestigt?

A. Band mit Klebeband an Kartonkern befestigen und einige Umdrehungen aufrollen.

F. Sind die Kassettenwalzen, Druckkopfwalzen oder Druckkopfbaugruppe durch Ansammlungen

von Wachs-/Harzreste verschmutzt?

A. Kassette und Druckkopf wie im Abschnitt Wartung beschrieben reinigen.

F. Ist der Bremsriemen an Kassette beschédigt, verschlissen oder verunreinigt?

A. Bremsriemen austauschen.

F. Ist die Federspannung des Spannarms am Bremsriemen nicht korrekt eingestelit?

A. Bremsriemen korrekt einstellen, anschlieRend sollte der Spannarm ca. 6 mm vom Anschlagstift stehen.

UbermiaRige Bandindizierung

F. Hat das Formatdesign einen Leerraum, bevor Zeichen gedruckt werden?

A. Formatdesign so andern, dass Abstand zwischen ,X“- Position und dem ersten zu druckenden Zeichen
nur 1 mm betragt.

F. Klebt die Folie am zu druckenden Trager und wird mitgezogen?

A. Druckkopfposition zum Trager einstellen, moglicherweise ist der Abstand unzureichend und die Folie
wird mit dem Trager zusammen indiziert. Hierbei kann ein Service-Techniker erforderlich sein.

Bandbruch oder -perforation

F. Sind die Kassettenwalzen, Druckkopfwalzen oder Druckkopfbaugruppe durch Ansammlungen
von Wachs-/Harzreste verschmutzt?

A. Kassette und Druckkopf wie im Abschnitt Wartung beschrieben reinigen.

F. Klebt die Folie am zu druckenden Trager und wird mitgezogen?

A. Druckkopfposition zum Trager einstellen, mdglicherweise ist der Abstand unzureichend und die Folie
wird mit dem Trager zusammen indiziert. Hierbei kann ein Service-Techniker erforderlich sein.

F. Sind die Temperatur ,,BURN“-Werte fiir den zu bedruckenden Trager zu hoch eingestellt?

A. -BURN“-Werte des Formats so reduzieren, dass eine akzeptable Druckqualitat erreicht wird; beim

bidirektionalen Druck daran denken, beide Werte fur ,von A nach B* und ,von B nach A" zu Kkorrigieren.

F. Kommt es durch Folienindizierungsprobleme zu Uberlappungen, so dass das Band geschwécht
wird?

A. Naheres zur Behebung Uberlappender Drucke auf dieser Seite.
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Bandnachlauf auf Kassette

F. Sind die Kassettenwalzen, Druckkopfwalzen oder Druckkopfbaugruppe durch Ansammlungen
von Wachs-/Harzreste verschmutzt?

A. Kassette und Druckkopf wie im Abschnitt Wartung beschrieben reinigen.
F. lebt die Folie am zu druckenden Trager und wird auf eine Seite gezogen?
A. Druckkopfposition zum Trager einstellen, mdglicherweise ist der Abstand unzureichend und die Folie

wird mit dem Trager zusammen indiziert. Hierbei kann ein Service-Techniker erforderlich sein.

F. Wurde die Kassette fallen gelassen, so dass Nachlaufstangen oder Spannarm beschadigt
wurde?
A. Service-Techniker rufen oder zur Uberpriifung an Hersteller zurlickschicken.

Druckqualitatsprobleme

F. Ist der Ausdruck liber den Druckbereich inkonsistent?
A. Band ist nicht zu Trager kompatibel.

Temperatur-/Brenneinstellungen sind zu niedrig. Zu niedrige Drucktemperaturen kénnen bewirken, dass
die Zeichenkanten schwach oder gezackt erscheinen.

Drucktrager beschadigt oder verschmutzt, reinigen und auf Mangel prifen. Normale Thermocode
Series 2 Drucktrager sind aus Gummi mit einer Shore-Harte von 40-50 und sind mit einer
Aluminiumplatte verklebt und geerdet. Die EbenmafRigkeit dieser Platte ist bei einigen
Etikettierungsmaschinen sehr wichtig, wenn das Unternetz nicht korrekt ausgerichtet ist, schneidet es in
den Drucktrager oder verformt es auf Grund der Spannung des Unternetztes.

Drucker nicht ordnungsgemaf in den Rahmen eingebaut.

Druckerrahmen nicht nach korrekten MalRen hergestellt, Abstand unter dem Drucker zu hoch. Naheres
in den Abbildungen zu Standardrahmenabmessungen am Ende dieses Handbuchs.

Druckkopf verschmutzt oder Pixel ausgebrannt. Druckkopf reinigen und Druck auf Normalfaxpapier
prufen, um Zustand des Druckkopfs zu bestatigen.

Bandindizierung unzureichend. Siehe vorherige Seite.
Bandnachlauf am Magazin, verursacht Faltenbildung. Siehe vorherige Seite.
Band perforiert oder gebrochen, siehe vorherige Seite.

Bandfolien-Tintenbeschichtung inkonsistent.
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THERMOCODE SERIES 2 (Diagnoseblatt)

FEHLER

BESCHREIBUNG

LOSUNG / MASSNAHME

Drucker ohne Strom / Keine Spannung an
Netzteil

. Sicherungen in Netzstecker und Netzteil prifen.
. Priifen, ob Netzspannung an Stromquelle anliegt.
. Prufen, dass alle Sicherungen in Netzteil funktionieren.

Kassette herausgenommen oder Band
gebrochen.

. Kassette austauschen.
. Spannung der Kassettenbremse priifen.

1
2
3
4. Prifen, ob alle elektrischen Anschliisse korrekt sind.
1
2
3. Thermoband austauschen oder reparieren.

Warnung Folienende.

1. Thermoband an Kassette austauschen, darauf achten,
die ,Yes“-Taste zu driicken, um Folienzahler
zurlickzusetzen.

Zahlung beendet.

1. Ein anderes Format wahlen.
2. Menge (ber Mini-Terminal-Display bearbeiten.

Kein Formatname auf Bildschirm angezeigt.

1. Format wurde abgewahlt.
2. Neues Format laden.

Kein Font zum Drucker geladen (fiir Format
erforderlich)

1. Font zum Drucker laden und Format neu auswahlen.

2. Anderes Format mit Drucker-Fonts laden.

3. Durch Abfrage mit ,Termcode“-Software priifen, welches
Fonts zum Drucker geladen wurden.

X & Y-Unter- oder Uberlauf.

1. Format zum Korrigieren von Positionsfehlern laden.
2. Ein anderes Format wahlen.

Online Drucken, auf Drucksignal warten.

1. Normalzustand.

Linearer Home-Sensor ,A“ ohne Registrierung
oder fehlerhaft.

1. Prifen, dass Riemen nicht gerissen und korrekt gespannt.

2. Priifen, dass Linearmotor mit Strom versorgt wird.

3. Prufen, dass volle Bewegung nicht durch Partikel linear
gestoppt wird.

4. Drahtklemmverbinder und —anschlisse kontrollieren.

5. Sensorleistung in Startmenu testen.

6. Sensorbaugruppe austauschen.

10

Linearer Home-Sensor ,B“ ohne Registrierung
oder fehlerhaft.

1. Prifen, dass Riemen nicht gerissen und korrekt gespannt.
2. Priifen, dass Linearmotor mit Strom versorgt wird.

3. Priifen, dass volle Bewegung nicht durch Partikel linear
gestoppt wird.

. Drahtklemmverbinder und —anschlisse kontrollieren.

. Sensorleistung in Startmen( testen.

. Sensorbaugruppe austauschen.

11

Fehler an Druckschalter.

. Priifen, dass Einbaurahmen nicht offen ist.

. Abstand zwischen Drucker und Drucktrager kontrollieren.
. Priifen, dass Sensorbaugruppe sich nicht gelockert hat.

. Drahtklemmverbinder und —anschlisse kontrollieren.

. Priifen, dass Sensor an LED korrekt aktiviert wird.

. Prifen, dass Drucktragergummi nicht beschadigt ist oder
fehit.

7. Druckeinstellung in Formatparametern priifen.

OO WON_|OOA

12

Fehler an vertikalem Home-Sensor.

1. Priifen, dass Sensorbaugruppe sich nicht gelockert hat.
2. Drahtklemmverbinder und —anschliisse kontrollieren.
3. Priifen, dass Sensor an LED korrekt aktiviert wird.

13

Fehler an Druckkopf-Thermistor oder getrennt.

1. Prifen, dass Bandkabel korrekt mit Druckkopf und an
Platine angeschlossen sind.
. Druckkopf fehlerhaft, austauschen.

N

14

Fehler an Zeichengenerator.

. Der zum Drucker geladene Font ist beschadigt.
. Im Font fehlen Zeichen.
. Fonts erneut zum Drucker laden.

15

Falsche FontgroRe.

. Zur Korrektur Fontgréf3en in Textfeldern andern.
. Korrekt angegebenen Bitmap-Font fir das Format laden.

N =] WON =

Strichcode-Fehler, Zeichen oder Code ohne
Registrierung

. Falsche Zeichen in Strichcodekette.
Zu viele Zeichen in Strichcodekette

W~

. Strichcodetyp ohne Registrierung.
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THERMOCODE SERIES 2 (Diagnoseanmerkungen)

Druckerfehler

Alle Fehler, die im Drucker auftreten, werden in der Statuszeile des Mini-Terminal-Displays mit ,Error® (Fehler)
angezeigt. Um die tatsachlichen Fehlerbedingungen zu sehen, driicken Sie die ,1“ auf dem Ziffernblock. Fehler
werden als Textmeldungen zusammen mit einer numerischen Zahl angezeigt, die zu notieren ist, um die
Fehlersuche durch den Kundendienst zu erleichtern.

Fehler loschen

Nach Feststellung von Fehlern kdnnen diese geldscht werden. Gehen Sie hierzu auf der
Bildschirmseite nach oben und dricken Sie ,Enter®, wenn der Cursor neben der Option
,Clear errors” (Fehler |6schen) steht.

Hinweis!

Das Léschen von Fehlern kann zwei Folgen haben: Sind die Fehler mechanischer Art,
wird der Fehler geloscht und das Format wird im Bildspeicher gehalten. Ist der Fehler
auf ein Formatdesignproblem zurlckzufihren, wird das Format beim Léschen des
Fehlers aus dem Bildspeicher entfernt. Die einzige Moglichkeit, Formatfehler zu
korrigieren, liegt darin, das Format neu zu erstellen; Uber das Einstellen von
Parametern des Mini-Terminals ist dies nicht moglich.
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UNTERNEHMEN DER OPEN DATE-GRUPPE

FRANKREICH

OPEN DATE FRANCE
Z.l. D’Attichy,

No.8, voie industrielle
60350 Attichy,

Tel. lokal: 03 44 4294 43
Faxlokal: 0344421717

Tel. international: (0033) 3 44.42.94.43
Fax international: (0033) 3 44.42.17.17

DEUTSCHLAND
OPEN DATE GmbH
Mittlere Stammig 4
D-97292 Uttingen

Tel. lokal:  09369/9824-0
Fax lokal:  09369/9824-24
Tel. international: (+49) 9369 9824-0
Fax international: (+49) 9369 9824-24
Email: info@opendate.de - www.opendate.de

U.S.A.

OPEN DATE SYSTEMS INC.
Springfield Road,
PO Box 538,
Georges Mills,
NH 03751-0538.

Tel. lokal: 603 763 3444
Fax lokal: 603 763 4222

Tel. international: (001) 603.863.2233
Fax international: (001) 603.863.2244
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BELGIEN

DANEMARK

FINNLAND

NIEDERLANDE

IRLAND

ISRAEL

LITHAUEN

NEUSEELAND

NORWEGEN

SCHWEIZ

SUDAFRIKA

SPANIEN

SCHWEDEN

TURKEI

Bedieneranweisungen (Ausgabe 1.0)

30. Januar 2001

NAMEN UND ANSCHRIFTEN DER VERTRETUNGEN

CODIPACK N V
Indusrielaan 8, B-2250 Olen.

DOMINO INK JET A/S
Knud Bro Alle 4 B-C, DK-3660 Stenlose.

OY MECKELBORG AB
Tinankuja 3, FIN - 02430 Masala.

ZOMERDAM PRODUKTIDENTIFICATIE B.V.
Pastoriestraat 19, NL-5363 TP velp.

PAK AUTOMATION LTD
Unit 29, Hills Industrial Estate, Lucan, Co. Dublin.

SEMEL TECHNO CHEMICALS SERVICES LTD.
P.0.Box 2549, 52124 Ramat Gan.

UAB Vygeja
Saltiniu g. 3a, 2006 Vilnius.

FOOD MACHINERY LTD.
Unit G, 40 William Pickering Drive, PO Box 302-153, Albany.

ULF ANDERSEN MASKIN A/S
Arenga 14, Postboks 64, N-1314 Skui.

FAES Printingsystems AG

Im Grund 15

CH - 5014 Gretzenbach

AM LABELLING SYSTEMS

P.O. Box 517, Allens Nek 1737, Johannesburg.

MARCOPACK S.L.
Pologono Industrial Nuevos Accesos, 30564 Lorqui, Murcia.

INKJET AB
Box 1242, 58 101 Linkoping.

DUBA ELECTRONIC

Abdulhakhamit Caddesi Serin AP, No. 76/6 Taksim 80090, Istanbul.

Tel.:
Fax::

Tel.:
Fax::

Tel.:
Fax::

Tel :
Fax::

Tel :
Fax::

Tel :
Fax::

Tel :

Tel :
Fax::

Tel :
Fax::

Tel.

Fax:
Tel :

Fax::

Tel :
Fax::

Tel :
Fax::

Tel :
Fax::

014/21.25.11
014/21.30.31

471073 00
471073 60

(90) 221 011
(90) 221 013 50

0486-420980
0486-420755

01-6282824
01-6262483

03-6731127
03-6720546

02262 370
02261 602

64-9-415 4546
64-9-415 2629

67132223
67132299

(0041) 62 849 67 41
(0041) 62 849 67 47
(011) 477-8719
(011) 4779153

(968) 692265
(968) 692053

13311840
1310 25 46

90-212-253 7568
90-212-247 5973

Seite Nr. 42
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THERMOCODE SERIES 2 (Timing-Tabellen)
THERMOCODE SERIES 2 (Tabellen Brennwerte / Einschaltdauer)
Druckgeschw. Ref. Zykluszeit Einschaltdauer % Einschaltdauer % Einschaltdauer % Einschaltdauer % Einschaltdauer % Einschaltdauer % Einschaltdauer % Einschaltdauer %
mm/s pro Zeile, (ms) 85 80 75 70 65 60 55 50
50 1,66667 1417 1333 1250 1167 1083 1000 917 833
75 1,11111 944 889 833 778 722 667 611 556
100 0,83333 708 667 625 583 542 500 458 417
150 0,55556 472 444 417 389 361 333 306 278
200 0,41667 354 333 313 292 271 250 229 208
250 0,33333 283 267 250 233 217 200 183 167
300 0,27778 236 222 208 194 181 167 153 139
350 0,23810 202 190 179 167 155 143 131 119
400 0,20833 177 167 156 146 135 125 115 104
450 0,18519 157 148 139 130 120 111 102 93
500 0,16667 142 133 125 117 108 100 92 83
550 0,15152 129 121 114 106 98 91 83 76
600 0,13889 118 111 104 97 90 83 76 69
Druckgeschw. Ref. Zykluszeit Einschaltdauer % | Einschaltdauer % | Einschaltdauer % | Einschaltdauer % | Einschaltdauer % | Einschaltdauer % | Einschaltdauer % | Einschaltdauer %

mm/s pro Zeile, (ms) 45 40 35 30 25 20 15 10
50 1,66667 750 667 583 500 417 333 250 167
/5 1,11111 500 444 389 333 278 222 167 111
100 0,83333 375 333 292 250 208 167 125 83
150 0,55556 250 222 194 167 139 111 83 56
200 0,41667 188 167 146 125 104 83 63 42
250 0,33333 150 133 117 100 83 67 50 33
300 0,27778 125 111 97 83 69 56 42 28
350 0,23810 107 95 83 71 60 48 36 24
400 0,20833 94 83 73 63 52 42 31 21
450 0,18519 83 74 65 56 46 37 28 19
500 0,16667 75 67 58 50 42 33 25 17
550 0,15152 68 61 53 45 38 30 23 15
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THERMOCODE 53 & 107
TABELLE MAXIMALZYKLEN (Modus Endlosdruck mit festem Text)

Die folgenden Abbildungen beinhalten die Zeit vom Drucksignal bis zum Ende der Bandbewegung.

Druckgeschw.| Druck | Druck | Druck [ Druck | Druck | Druck | Druck | Druck | Druck | Druck | Druck | Druck | Druck | Druck | Druck

mm/s 3mm | 4mm 6 mm 8mm [ 10mm | 12mm | 15mm [ 18 mm | 20 mm | 25 mm | 30 mm | 35 mm [ 40 mm | 45 mm | 50 mm
Bandzeit 32 38 44 48 60 64 72 78 81 95 102 118 131 141 150
50 395 337 268 224 188 165 137 120 111 92 79 68 61 54 50
60 423 364 294 249 209 185 155 137 126 105 91 79 70 63 58
70 445 387 316 270 228 203 170 152 141 117 102 88 79 71 65
80 463 405 335 288 245 219 184 165 153 128 112 97 87 79 72
90 479 421 352 305 260 233 197 178 165 139 121 106 94 86 78
100 492 435 366 319 273 246 208 189 176 148 130 114 102 92 85
110 503 447 378 332 284 257 219 199 186 157 138 121 108 98 90
120 513 457 390 344 295 268 228 208 195 165 146 128 114 104 96
130 466 400 354 305 277 237 217 203 173 153 134 120 110 101
140 474 409 363 313 286 245 225 211 180 159 140 126 115 106
150 481 417 372 321 294 252 233 219 187 166 146 131 120 110
160 380 329 302 259 240 226 193 172 151 136 124 115
170 387 336 308 265 246 232 199 177 156 141 129 119
180 394 342 315 271 252 238 204 183 161 145 133 123
190 400 348 321 277 258 244 209 188 166 149 137 127
200 405 353 326 282 263 249 214 192 170 153 141 130
210 411 358 331 286 268 254 219 197 174 157 144 134
220 416 363 336 291 273 259 223 201 178 161 148 137
230 295 277 263 228 205 182 164 151 140
240 299 282 267 232 209 185 168 154 143
250 303 286 271 235 213 189 171 157 146
260 239 216 192 174 160 149
270 242 220 195 177 163 152
280 246 223 198 180 166 154
290 249 226 201 182 168 157
300 252 229 204 185 171 159

THERMOCODE 53 & 107
TABELLE DRUCKZEIT (bei 1 mm Druckhdhe + 20 Anpressdruck)

Die folgenden Zahlen zeigen die Zeit vom Drucksignal bis zum Ende des Druckbildes in Millisekunden. (Inkl. 25 ms fir vertikale Bewegung.)

Druckgeschw.| Druck | Druck | Druck [ Druck | Druck | Druck | Druck | Druck | Druck | Druck | Druck | Druck | Druck | Druck | Druck
mm/s 3mm | 4mm 6 mm 8mm [ 10mm | 12mm | 15mm [ 18 mm | 20 mm | 25 mm | 30 mm | 35 mm [ 40 mm | 45 mm | 50 mm
50 85 105 145 185 225 265 325 385 425 525 625 725 825 925 1025
60 75 92 125 158 192 225 275 325 358 442 525 608 692 775 858
70 68 82 111 139 168 196 239 282 311 382 454 525 596 668 739
80 63 75 100 125 150 175 213 250 275 338 400 463 525 588 650
90 58 69 92 114 136 158 192 225 247 303 358 414 469 525 581
100 55 65 85 105 125 145 175 205 225 275 325 375 425 475 525
110 52 61 80 98 116 134 161 189 207 252 298 343 389 434 480
120 50 58 75 92 108 125 150 175 192 233 275 317 358 400 442
130 48 56 71 87 102 117 140 163 179 217 256 294 333 371 410
140 46 54 68 82 96 111 132 154 168 204 239 275 311 346 382
150 45 52 65 78 92 105 125 145 158 192 225 258 292 325 358
160 44 50 63 75 88 100 119 138 150 181 213 244 275 306 338
170 43 49 60 72 84 96 113 131 143 172 201 231 260 290 319
180 42 47 58 69 81 92 108 125 136 164 192 219 247 275 303
190 41 46 57 67 78 88 104 120 130 157 183 209 236 262 288
200 40 45 55 65 75 85 100 115 125 150 175 200 225 250 275
210 39 44 54 63 73 82 96 111 120 144 168 192 215 239 263
220 39 43 52 61 70 80 93 107 116 139 161 184 207 230 252
230 38 42 51 60 68 77 90 103 112 134 155 177 199 221 242
240 38 42 50 58 67 75 88 100 108 129 150 171 192 213 233
250 37 41 49 57 65 73 85 97 105 125 145 165 185 205 225
260 37 40 48 56 63 71 83 94 102 121 140 160 179 198 217
270 36 40 47 55 62 69 81 92 99 118 136 155 173 192 210
280 36 39 46 54 61 68 79 89 96 114 132 150 168 186 204
290 35 39 46 53 59 66 77 87 94 111 128 146 163 180 197
300 35 38 45 52 58 65 75 85 92 108 125 142 158 175 192
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COM 1-ANSCHLUSSBELEGUNG AM RECHNER

9 POL. D-SUB-STECKER (COM1) — RECHNER ZU DRUCKER

GELB

BLAU

SCHWARZ

GRUN

WEISS

RECHNERANSCHLUSS, RUCKSEITE DRUCKERSTECKER, RUCKSEITE

BESTELLNUMMER LEA 755021

COM 2-ANSCHLUSSBELEGUNG AM RECHNER

25 POL. D-SUB-STECKER (COM2) — ZU DRUCKER, 9 POL. D-SUB-STECKER

BLAU

GELB 1

SCHWARZ \‘
PRI EE® o@-)$®
oeooses|losaee oY o ¥ oo

WEISS

GRUN

25 POL. D-SUB-STECKER, RUCKSEITE (Rechner) DRUCKERSTECKER, RUCKSEITE

BESTELLNUMMER LEA 755019




